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Сегментированные листовые штампы TwinCut"
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Сегментированные листовые штампы TwinCut+™ - комплекты

Используется для листовой нержавеющей стали до толщины:
• з,о мм - стягивающий винт или ось 3/4" (019,0 мм)
• 2,5 мм - стягивающий винт или ось 7/16" (011,1 мм)
• 2,0 мм - стягивающий винт или ось з/8" (0 9,5 мм)

«Толщина стали, которую сможет обработать 
листовой штамп, напрямую зависит 
от стягивающего винта и стягивающей оси»

СТАЛЬ
НЕРЖАВЕЮЩАЯ

для нормальной стали (S235) и нержавеющей стали

С двойным сегментированием

Q С мелкой UNF резьбой

Q С 4 насечками для точного 
позиционирования по кресту

Все комплекты поставляются в прочных 
и практичных пластиковых кейсах
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0 метрические М12 - М16 - ■ М20 - М25 - - - М32 - - ■ М40 - ■ - М50 - - - М63

0PG 7 9 - 11 ■ 13 16 - 21 м■ - ■ 29 ■ - м 36 м - 42 48 - -

0 дюймовые
1/2" - ■ - 3/4" ■ 7/8" 1" ■ 1-7/32" 1-1/4" ■■■ 1-1/2" - 1-11/16" ■ 1-15/16" - 2-1/8" м 2-3/8" 2-1/2"

0.5 0.598 0.638 0.732 0.748 0.803 0.886 1.0 1.114 1.201 1.248 1.280 1.362 1.457 1.496 1.594 1.701 1.850 1.953 1.988 2.126 2.362 2.421 2.5
0 сантехни­

ческие
1/2" - 3/4" г 11/4" 11/2" - 2"
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Макси­

мальная 
толщина 

пали 
в мм 
(VA)

Размеры 
метри­
ческие

Раз

Pi 
Р

ме- 
ы 
G

Размеры 
дюймовые

Размеры 
сантех­

нические

«

Матрица, пуансон 
и стягивающий винт 

с подшипником

Матрица и пуансон

II

Подходящая 
стягивающая ось

Подходящий 
стягивающий винт 

с подшипником

12,7 2,0 М12 7 1/2" 0.500 01576 01510

02003 01339

15,2 2,0 - 9 - 0.598 - 01577 01513

16,2 2,0 М16 - - 0.638 - 01578 01516

18,6 2,5 - 11 - 0.732 - 01579 01519

20,4 2,5 М20 13 - 0.803 - 01580 01522

02007 0134222,5 2,5 - 16 7/8" 0.886 1/2" 01581 01525

25,4 2,5 М25 - 1" 1.000 - 01582 01528

28,3 3,0 - 21 - 1.114 3/4" 01583 01531

02002

01340

30,5 3,0 - - 1-7/32" 1.201 - 01584 01534

32,5 3,0 М32 - - 1.280 - 01585 01537

34,6 3,0 - - 1-11/32" 1.362 1" 01586 01561

37,0 3,0 - 29 - 1.457 - 01587 01540

40,5 3,0 М4О - - 1.594 - 01588 01543

01341

43,2 3,0 - - 1-11/16" 1.701 1 1/4" 01589 01562

47,0 3,0 - 36 - 1.850 - 01590 01546

49,6 3,0 - - 1-15/16" 1.953 1 1/2" 01591 01563

50,5 3,0 М 50 - - 1.988 - 01592 01549

54,0 3,0 - 42 2-1/8" 2.126 - 01593 01552

60,0 3,0 - 48 - 2.362 - 01594 01555

61,5 3,0 - - 2-3/8" 2.421 2" 01595 01564

63,5 3,0 М63 - 2-1/2" 2.500 - 01596 01558
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